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使用说明书

庆龙牌QLG-SD 型导丝数字化柜式半自动打标机
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鞍山市庆隆机电有限公司

首先，感谢您选用庆龙牌 QLG-DS型导丝数字化柜式半自动打标机，并期待着与您的进一步合作．

为了保证安全生产，更好地发挥打标机的作用，为您带来最大的经济效益，在启用设备前，请相关人员（尤其操作者）务必阅读使用说明书．并按照说明书中的要求操作和保养设备，这样做符合您的最大利益。
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[bookmark: _Toc443658210]一、简介
1. [bookmark: _Toc443658211]产品概述
庆龙牌 QLG-DS 型导丝数字化柜式半自动打标机是我公司专门为打标导丝产品研制的。该庆龙牌 QLG-DS 型导丝数字化柜式半自动打标机采用双电机工作方式，定位准确，打出的标记清晰、稳定，系统可靠性高、操作简便、效率高，具有国内先进水平。使用庆龙牌 QLG-DS 型导丝数字化柜式半自动打标机将为您的产品标记制作带来一场新的革命，它将大大降低标记制作成本、提升打标质量、提高工作效率、减少员工劳动强度，使企业的产品标识提高档次，增强产品在市场上的竞争力。使用庆龙牌 QLG-DS 型导丝数字化柜式半自动打标机将为您的企业带来勃勃生机。

2. [bookmark: _Toc443658212]技术指标
QLG-DS 技术指标：
松下PLC FP 14点 微电脑控制                      14位
彩色触摸屏                                7〞 65536色
电源电压：                                 交流220伏
主机总功率约：                                  720瓦
最大打标输出功率（双功率输出）：                 630瓦
最大打标输出电流：                             21安培
静态功耗：                                       38瓦
交流打标电压：                                0－25伏
主机静态功耗：                              小于35瓦
打标定时范围：                               0.1－5秒
打标计数范围：                              1－200000
模版计数范围：                               1－20000
供液计数范围：                               1-100000
标记水供应方式：                          全自动注吸液


3. [bookmark: _Toc443658213] 功能介绍
1) 14点微电脑可编程程序逻辑控制器，集成度高，故障率低；打标各过程控制精度高，打标和时间控制精确到毫秒级；
2) 采用触摸屏方式人机对话，一目了然，使用方便；
3) 全自动注吸液，供液智能化，不需要人工干预；
4) 吸液返回储液瓶节省标记水； 
5) 具有打标计数，为工人打标计件做参考；
6) 具有模版印次计数，为更换模版提供参考；
7) 具有供液计数，为掌握储液瓶的用量提供依据；
8) 双功率输出，一是在大功率输出时畅通无阻，二是减少功率件的负担；三                              是便于对功率件进行维护；
9) 打标主板设计有消除浪涌电流电路,防止启动时高脉冲进入打标电路；
10) 打标主板设计有滤波电路，消除高于市电电压的干扰；
11) 采用步进电机进行精准控制，其压力可以在0.01mm的精度进行调解；
12) 采用可调节打标段落，根据产品需求可以随意调整打标段落。




4．整机示意图

[bookmark: _Toc443658214]4.1 设备正试图
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[bookmark: _Toc443658215]4. 2 设备台面图解
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[bookmark: _Toc443658216]二、触摸屏操作说明
[bookmark: _Toc443658217]2.1 〖开机初始画面〗
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    开机后触摸屏出现初始画面，即主菜单，有三个子画面可供选择： [image: C:\Users\QLCYQ\AppData\Roaming\Tencent\Users\705368804\QQ\WinTemp\RichOle\FADBYX{1TXEZ2MLUTBC7(Z1.png]、[image: ]、[image: ]，触摸任意菜单均可进入相应子菜单。

[bookmark: _Toc443658218][image: ]2.2 〖常规显示〗子菜单 
    进入常规显示子菜单，通过指示灯闪烁显示实时工作状态，轻触       可回到初始主菜单（以后的子菜单类同）。点击[image: C:\Users\QLCYQ\AppData\Roaming\Tencent\Users\705368804\QQ\WinTemp\RichOle\~MHILVAQEMS)L6T}L9TU1EP.png] 按钮设备开始工作，点击[image: ]按

钮可进行电压设定。
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其中打标位置、下压位置、晃动幅度、晃动次数、注液时间和吸液时间的参数都可以改变。
打标位置：即打标池（打标池可前后移动，由步进电机进行控制）伸出时初始打
          标的前后位置；
下压位置：即打标负极架下压位置，也就是打标压力的大小，当打标标记颜色比
          较淡，标记不均匀等都可以通过调整下压位置来尝试解决；
晃动幅度：打标池前后移动的幅度，当打标颜色淡等标记效果不理想时也可调整
          此参数；
注液时间：往打标池注液时间，它的大小决定了注液量；
吸液时间：从打标池里收回打标液的时间，它的大小决定了吸液量；



[bookmark: _Toc443658219]2.2 〖设备信息〗子菜单
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[bookmark: _Toc443658220]三、打标机配件及消耗品概述
[bookmark: _Toc443658221]3.1 标记水
    庆龙牌标记水对应不同的金属产品，现已有超过二百多个品种可供选择，所有产品都是庆隆公司自主研发的，随着科技不断发展，新的合金材料及新的镀层产品不断出现，我公司科研人员以多年的研发经验，积极开发新型标记水产品，满足用户的各种需求。
    用户选用标记水时，应注意打标技术参数：电压大小、打标时间，打标压力、标记水供给量等掌握这些种参数才能打好标记。
为了节省邮资以及避免成品（比浓缩液重）在运输当中造成的损坏，邮购的标记水一般为浓缩液，使用前须要用蒸馏水配制，决不能直接使用！如果一时找不到蒸馏水可用纯净水代替，但最好是用蒸馏水。其配制方法一定要按照包装瓶上的标签进行。储存标记水应以成品方式在20℃以下避光封闭存放，可保存一年，温度越高保质期越短。在每次开起标记水瓶盖时，一定要缓慢旋开瓶盖，以释放运输过程中或长时间存放生成的气体，待瓶内没有压力后再完全打开瓶盖，开盖时瓶口要背对身体，否则容易伤害眼睛或喷入口中。

[bookmark: _Toc443658222]3.2 碳毡
庆龙牌导电碳毡为优质产品。特点是：导电均匀，阻抗稍高，可用的电压范围较广，不小心使用高电压打标时不烧模版，减少不必要的损失；质地柔软，手感好，长时间打标不疲劳；吸湿性强，在打标过程中可减少标记水遗失，降低打标成本，打出的标记清晰均匀，特别是对细线条尤其明显；寿命长，一般都在几万次以上。

[bookmark: _Toc443658223]四、维护与保养    

[bookmark: _Toc443658224]4.1定期检查正负极导线与各连接点
 定期用万用表检查正极（红色）与负极（黑色）的连接是否完好，打标机正负极导线连接是否妥当。由于打标时有一定的振动以及打标电流很大，稍有一点接触不良都会使电阻加大降低打标电压，从而影响打标质量。如果机器出现故障，应尽快找电工进行排除。
    打标正负极的重要性：打标正负极在打标系统中起着非常关键的作用，打标质量的好坏，与打标正负极是否接触好密切相关，而一般厂家在使用电腐蚀打标机时并不注意这一点。打标效果不好时，时常从人工的操作（或自动化设备）、标记水上找原因，其实打标正负极接触好坏也一样重要。用数字万用表电阻档测量打标正、负极连结点其阻值都应在0.1欧姆以下， 如果电阻过大就会消耗打标电压，使打标效果变差。

[bookmark: _Toc443658225]4.2 双功率功能的特点和维护
为了使打标机设备的故障率降至最低，QLG-DS工件打标机设计有双功率功能。其优点是：打标输出具有承担更大的负载能力，其次是一旦某功率件出现故障，在极短的时间内判断识别出有故障的功率件，从而能迅速进行故障处理。例如一旦故障出现，可迅速进行更换或断开出故障的功率件，使设备在单功率状态下可以继续工作，生产结束后更换有故障的功率件。
功率件的损坏只有两种情况，开路和短路。在打标机正常工作时，有可能出现两个功率件之一出现开路故障，而我们并没有感觉到，因为另一个功率件在承担着整个功率输出工作。这时我们可以定期利用断开一个功率件的办法观察电压指示，分别对每个功率件进行检测，即让功率件A或B单独工作，调节电压旋钮，如果A或B电压都可以在0-25V范围内调节， 并可以完成打标工作，则输出功率单元是完好的，如果某一路的电压是0V或只能在0-15V范围内可调，则说明该路功率件已损坏或只能提供一半的功率，应立即对其进行更换。另一种情况是短路，如果A或B某路出现短路，电压将变为30V，这时打开总电源瞬间，设备内部电路板左上角的0.3A的保险丝经常烧毁，如果没有烧毁能够正常开机，调节电压而输出没有变化仍为30V，只要一打标，设备总保险立刻烧毁。这时如果需要打标机立即工作，应先更换电路板左上角保险丝，然后利用双功率件维护开关将这一路功率单元关闭，待工作后再更换有故障的功率件。

打标经验：尽可能降低电压及缩短打标时间。
          减小打标压力, 摩擦力会减小。
          标记水可起到润滑作用,供液量不宜过少。


[bookmark: _Toc443658226]五、电器接线图 
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